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Kody CPV:
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Slusarskich, zwigzanych z zadaniem ,Budowa budynku Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa
Kieslowskiego w Katowicach przy ul. Swietego Pawta, dz. nr 183/2".

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robo6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét obejmujgcych dostawe i
montaz balustrad, wycieraczek, zaluzji zewnetrznych, drabin oraz innych elementéw s$lusarskich.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST , sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ST 00 ,, Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY
2.1. Balustrady

Elementy balustrady — gtéwna klatka schodowa:
» konstrukcja stalowa malowana proszkowo,
* po obu stronach konstrukcji zamocowana ptyta MDF gr. 10 mm,
*  pochwyt drewniany,
* elementy malowane lakierem bezbarwnym

Elementy balustrady — klatka schodowa ewakuacyjna:
» konstrukcja stalowa malowana proszkowo,
* po obu stronach konstrukcji zamocowana ptyta MDF gr. 10 mm,
» plyta obtozona deskami 2x10 cm na piéro i wpust,
*  pochwyt drewniany,
* elementy malowane lakierem bezbarwnym

Elementy balustrady — robocza klatka schodowa:
* konstrukcja stalowa malowana proszkowo,
*  pochwyt stalowy.

Elementy balustrady — przy schodach do wentylatorni:
Zastosowaé balustrade systemowa sktadajacq sie ze zigczy zeliwnych ocynkowanych ogniowo,

pozwalajgcych wykona¢ balustrady spetniajace normy wytrzymatosci do 1500 N/m, specjalnie
zaprojektowanych by umozliwi¢ budowe wytrzymatych balustrad.



Wiasciwosci ztaczy
»  Zigcza wykonane z ocynkowanego zeliwa klasy EN 1SO 1461
*  Whytrzymalo$é i odporno$¢ na korozje
* Bez spawania, gwintowania czy nitowania
* Niski koszt montazu, poniewaz wystarczy personel bez wiekszych kwalifikaciji
» Komponenty spetniajg normy obcigzenia do 1500N/
«  Ziacza posiadajg certyfikaty TU
*  Trwata powtoka cynkowa lub opcjonalne malowanie proszkowe

Balustrada przy rampie:
* dwuteownik zwykty Y 220,
* elementy mocowane srubami M16 za pomocg marek z blach gr. 4 cm
* wymagania dotyczace materiatdw zgodnie z ST 21 — Konstrukcja stalowa

2.1.1. Farby do malowania elementéw drewnianych

Lakier bezbarwny

Dane techniczne

Rodzaj produktu: 2 komponentowy lakier bezbarwny na bazie wody
Stopien potysku (w 609: ~6-8%.
Klasa trudnozaplanosci - Bfl-s1

Zalety
* Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna
e Wysoka odpornos¢ na scieranie
« tatwy do zastosowania i wykorzystania
¢ Mozliwos¢ naprawiania miejscowego
* Sklasyfikowany jako R10 (niskie ryzyko poslizgu) zgodnie z DIN 51 130
« Zaklasyfikowany jako EC1 — bardzo niska emisja
* Wolny od NMP i NEP
e Zgodny z emisjg VOC 2010.

Lakier podktadowy

Rodzaj produktu:: 1-Komponentowy lakier na bazie wody
Zawartosc¢ substancji statych: ~32%.
VOC: Maksymalnie 100g/I.

Najwieksze zalety:

Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna

Zmniejsza ryzyko przebarwien i sladéw po watku

Przygotowuje powierzchnie do stosowania lakieru nawierzchniowego
Wolny od NMP i NEP

Zgodny z emisjg VOC 2010.

2.2. Wycieraczki

* Materiat: 100% nylon (Hight-Twist Nylon) barwiony w masie
*  Wysokos¢ przedzy: ok. 10 mm

*  Wysokos¢ catkowita: ok. 11 mm

e Spdd: 100% kauczuk nitrylowy

« Calkowity ciezar: ok. 2,6 kg/m2

* Tolerancje: +/- 5%

¢ Wymiary: gotowe moduty 60 x 85, 85 x 150 i 115 x 200

« Kolory: brgzowy, czerwony, niebieski, szary



Wiasciwosci:
« odporna na duze natezenie ruchu
* posiada doskonate wiasciwosci antyposlizgowe
* bardzo skutecznie zbiera zabrudzenia oraz absorbuje wilgo¢
* wlasciwosci czyszczgce wycieraczki oraz jej walory estetyczne
* fatwa w czyszczeniu (mozna jg odkurzagé, trzepac, pra¢ w temp. do 60C)

» szorstkie wtokno skutecznie zatrzymujace drobnoziarnisty brud i osad.
Czyszczenie: odkurzanie, okresowe trzepanie i pranie.
2.3. Zaluzja aluminiowa

Zaluzja wykonana z tloczonego aluminium ALMgSi0.5, w ksztalcie litery ,Z”, zapewnia dobrg
przepuszczalnos¢ powietrza i odpornosé na przenikanie wody.

Normy
* Aluminium : Al Mg Si 0,5 (F25) »Twardosc¢ : T66
* Przygotowanie powierzchni wg : DIN 50021 SS

Powierzchnia

» E6/EV-anodowana(20 mikronow )

» Malowana proszkowo RAL (60 - 80 mikrondw ): Aluminium zabezpieczone przed korozjg wg DIN 5002155
a nastepnie malowane proszkowo.

Lamela
* W ksztalcie litery ,Z", z ttoczonego aluminium, gwarantujgca dobrg przepuszczalnosé powietrza i
odpornosé na przenikanie wody opadowej.
» Kat nachylenia: ok. 62°
* Przeswit optyczny: ok. 59%
* Przeswit fizyczny: ok. 44,7%

Dodatki:

« Drzwi w systemie zaluzji, zintegrowane ze $ciang
« Siatka przeciw owadom, stal nierdzewna,

« Profile tgcznikowe i montazowe.

2.4. Drabiny
Nalezy zastosowac w klatce ewakuacyjnej (tj w osiach 5-6) stata drabine na dach, jednobiegowa, ze stali
ocynkowanej, szer. 50cm, odsunietg od sciany o 15cm. Szczeble drabiny antypos$lizgowe. Jesli zachodzi

potrzeba zastosowaé podesty spoczynkowe.
Drabina jednobiegowa ze stali ocynkowanej.

W patio, za klatkg schodowg przy kinie zastosowac¢ drabine stalg jw ale dodatkowo z poreczami ochronnymi.
2.5. Tunele stalowe na wej $ciem do sal wyktadowych

Element wykona¢ z blachy stalowej gr. 7 mm, malowanej proszkowo w kolorze RAL 7022 oraz ptaskownika
stalowego szer. 7 cmigr. 5cm

2.6. Kratki wentylacyjne

Kratka wentylacyjna na catej dlugosci sal wyktadowych (nad szafami) — catkowita dtugosé 7100 x 20 cm.

2.7. Domofon

Panel kontroli dostepu montowany w S$cianie, sterujacy bramg uchylng i kratg. Panel zlicowany z
ptaszczyzng $ciany. Zachowac ciggtos¢ fug cegty, nie docina¢ cegly. Urzgdzenie wyposazone w intercom,



czytnik kart, guzik wzywajacy portiernie. Wykonczenie stal nierdzewna.
2.8. Zabezpieczenia przeciw ptakom

Kolce

Zastosowanie: gzymsy, parapety, pasy nad rynnowe, kalenice, klimatyzatory, tablice i billboardy itp.
Gatunki ptakéw: gotebie, szpaki, wroble

+ Srednica kolcow: ok. 1,3 mm
* Diugosci kolcow: ok. 11 cm
* Odstepy pomiedzy kolcami: ok. 2 cm

Wykonane z wysokiej jako$ci stali nierdzewnej oraz sztywnej, przezroczystej listwy z poliweglanu. Odporne
nawet na najciezsze warunki atmosferyczne (w tym promienie UV i duze wahania temperatur).

Siatki przeciw ptakom wykonane z polietylenu o réznych gestosciach oczek ochraniajg duze ptaszczyzny
oraz powierzchnie pofatdowane (np.: ptaskorzezby). Siatki o oczku 50mm funkcjonujg jako zabezpieczenia
powierzchni przed gotebiami i innymi ptakami podobnej wielkosci. Dobrze sprawdzajg sie przy
zabezpieczaniu balkondw, loggi, "studni" podwdrkowych w kamienicach, ptaskorzezb, konstrukcji obiektéw
przemystowych i wielkopowierzchniowych.

Siatki na ptaki 0 oczku 19 mm sg przeznaczone do zabezpieczania powierzchni przed wréblami, jaskétkami i
innymi ptakami podobnej wielkosci. Dobrze sprawdzajg sie przy zabezpieczaniu wnek, podcieni (naroza
elewaciji i konstrukcji dachu), wszelkiego rodzaju zalaman elewacji. Sg takze najlepszym rozwigzaniem przy
zabezpieczaniu obiektéw wielkopowierzchniowych przed tego typu ptactwem.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwa to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosc¢ robdét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego. Wykonawca
przystepujacy do wykonania robot $lusarskich powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- zuraw samojezdny;,

- samochod dostawczy,

- podnosnik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyng na jakosc
wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

Czas magazynowania na placu budowy nalezy skréci¢ do niezbednego minimum.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$s¢ materiatéw, ktéra powinna byc¢
potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢é wymiardw, wedtug zestawienia projektowego.

Roboty Slusarskie nalezy wykonywac¢ zgodnie z detalami projektowymi.

Materiaty powinny by¢ oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu itp.



taczone czesci taczonych przylegajacych do siebie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
taczone czesci powinny mie¢ powierzchnie oczyszczone, a nierdbwnosci powstate po cieciu usuniete.
Wszystkie elementy stalowe, spawane, przeszlifowaé po potaczeniu i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.1. Monta z balustrad

Minimalna wysokosc¢ balustrady, mierzona do wierzchu poreczy powinna wynosi¢ 1,1m.

Sposéb mocowania balustrady do schoddw lub pomostu powinien by¢ taki, aby pod obcigzeniem sitg
skupiong co najmniej 500N, przytozona prostopadle w najmniej niekorzystnym punkcie nie nastapity trwate
odksztatcenia balustrady.

5.2. Monta z drabin

Montaz drabin zgodnie z wytycznymi producenta.

5.3. Monta z zaluzji aluminiowych
Montaz Zaluzji zgodnie z wytycznymi producenta.

5.4. Montaz domofonu

Montaz domofonu zgodnie z wytycznymi producenta.

5.5. Zabezpieczenia przeciw ptakom

Kolce
Montaz kolcéw i ruchomych pretéw jest bardzo prosty. Jedynie trudno dostepne miejsce moze byc¢
przeszkodg w samodzielnym montazu. Przy instalacji na duzej wysokosci nalezy skorzysta¢ ze
specjalistycznej firmy lub wynaja¢ podnosnik koszowy.
Pierwsza czynnos$cig jakg trzeba wykonac¢ jest odpowiednie przygotowanie powierzchni. Czyscimy jg przy
pomocy szpachelki i szczotki drucianej. Nastepnie podtoze nalezy odttuéci¢. Kolejnym krokiem jest natozenie
kleju na podstawe kolcéw lub miejsce, w ktorym bedziemy je instalowaé (wybor dowolny). Nastepnie
segment mocno dociskamy.
Na co zwr6ci¢ uwage:

* optymalna temperatura przy montazu +5 do +30Co

* montaz tylko na suchej powierzchni

* pomiedzy segmentami nalezy zachowac ok. 1-2cm odstepu

* nalezy uzywac klejéw na bazie naturalnego silikonu

Siatki montowane zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej ST 00 Wymagania ogélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robét i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci rob6t na placu budowy i poza
nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Kontrola polega¢ powinna na:

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu

- prawidtowosci potaczen,

- sprawdzenie mocowania elementow,

- sprawdzeniu zgodnos¢ z zatlozeniami dokumentacji projektowej.

Gtéwne i nominalne wymiary powinny odpowiada¢ zestawczym wymiarom modularnym.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw stalowych powinny by¢:

- w granicach odchytek dotyczacych wyrobu wyjsciowego, okreslonego normami, albumami, katalogami,
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie, warunkami technicznymi odbioru lub
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przepisami technicznymi,

- w granicach odchytek materiatu wyjsciowego, o ile materiat ten nie podlega dalszej obrébce,

- wartosci odchytek nietolerowanych, zaokraglonych symetrycznych powinno odpowiadaé wymaganiom
zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartodci odchylek nietolerowanych zaokraglonych asymetrycznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartosci odchytek uzyskanych przy odrobce recznej powinni odpowiada¢ wymaganiom, zgodnie BN-
77/3601-01,

- wartosci odchytek katéw zgodnie z PN-78/M 02139,

- wartosci odchytek wymiaréw $cie¢ i promieni zaokraglen krawedzi, zgodnie PN-78/M02139.

Dopuszczalne tolerancje w zakresie :

- prostoliniowosci i ptaskosci wyrobu,

- okragtosci w stosunku do $rednicy nominalnej,

- réwnolegtosci i prostopadtosci elementow,

- wspotosiowosci, wspotsrodkowosci, symetrii i przecinania sie osi powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w PN-80/M02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej pkt. 7.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegéinych
pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 8.

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod wzgledem ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajace wykonanie robét Zamawiajacemu do akceptacji.

Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robo6t zgodnie z obowigzujagcymi normami.

Odbidr robét obejmuije :

- odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbidér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzor
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Odbiér elementdéw przed ich wbudowaniem powinien obejmowac:
- wymiary elementéw i ich sktadowych,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
- prawidtowos¢ wykonanych potaczen (przekroje, dlugosci i rozmieszczenie spawow, $rub itp.) oraz rozstaw
otwor6éw na taczniki, sprawnosc¢ dziatania elementéw ruchomych,
- wielkosci luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach
- oczyszczenie wyrobow z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,
- zabezpieczenie wyrobu przed korozja,
- zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna.
Odbiér wykonanych prac powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
- wymiaréw,
- zgodnosci z dokumentacja techniczne i specyfikacjami,
- wykonczenia powierzchni,
- zabezpieczenia antykorozyjnego (powtoki nie powinny posiada¢ pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub



peknied),
rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ (zgodnie z dokumentacja techniczna, ich zamocowania i dziatania),
- potaczen konstrukcyjnych,

9. PODSTAWA Pt ATNO SCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 9.

Rozliczenie robo6t elewacyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nhastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi wartos¢ tych robét obliczona na
podstawie:
» okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez Zamawiajgcego lub,
» ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robat.

Cena wykonania robot slusarskich obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- wyw0z z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiardw, i sprawdzen robat,
- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-EN 501 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych ukfadnych na ciggtym podtozu.

PN-EN 29454-1 Topniki do lutowania miekkiego. Klasyfikacja i wymagania.

PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiardw nietolerowanych

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe z cienkowarstwowych ksztattownikéw profilowanych na zimno

PN-EN 10168 Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaz informacji opisem

PN-84/H-74220 Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogélnego przeznaczenia.

PN-ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na jednostke
diugosci

PN-1S04200:1998Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koncach. Wymiary, i masy na jednostke
diugosci

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.

PN-87/M - 69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztagcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

PN-75/M — 69703 - Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M — 69775 - Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na postawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-ISO 3545-1:1996 - Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury
stalowe i ksztaltki rurowe o przekroju okrggtym.

Karty katalogowe oraz atesty producentow

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy
i rozporzadzenia majgce zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.



